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Utad pramyslového vlastnictvi v zapisném fizeni nezjiStuje, zda pfedmeét uZitného vzoru
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20

25

30

35

40

45

Cz 30722 U1l

Anoda elektrolovného zarizeni a elektrolovné zaiizeni s touto anodou

Oblast techniky

Technické fedeni se tyka oblasti rybafstvi, konkrétné anody elektrolovného zafizeni a elektrolov-
ného zatizeni s touto anodou.

Dosavadni stav techniky

Elektrolov je rybolovna metoda vyuZivana v nékterych biotopech vodniho ekosystému, kde je
omezeno pouZiti lovnych prostredki typu siti z divodu pfitomnosti zbytkd padlych stromdi, husté
vegetace, bahnitého dna nebo zpeviiujiciho kamenného zihozu. V takovych pfipadech je velmi
vhodné uziti elektrolovu jako lovného prostiedku, ktery neni nerovnostmi bfehové linie, pfitom-
nosti kofeni & velkych balvanii ovlivnén. Elektrolov je v rybafstvi a v ichtyologii vyuZivan ve
svété jiz vice neZ pil stoleti a zaznamenal vyznamny pokrok v moZnostech sledovéni ryb v pfiro-
zenych podminkéch. Postupem &asu se elektrolov stal nezbytnym prostfedkem nejen pro vyzkum
ale i pro obhospodafovani tekoucich vod. Vyhody elektrolovnych metod spo€ivaji zejmeéna
v moznosti odlovu ryb z malo pfistupnych mist, naloveni velkého mnoZstvi ryb v pomémé kratké
dobg, v moZnosti regulaénich odlovi pfemnoZenych ryb &i vyuZiti pii kontrolnich odlovech.

V soudasné dobé se pouzivaji elektrolovna zafizeni specidln€ urené k odlovu ryb nej€astéji ve
vodach, kde neni moZné pouZit jiné odlovné metody. Zafizeni je specialné vyrabéno k Setrnému
odlovu ryb pro hospodaiské, vyzkumné, vyukové ¢i ochranatské ucely.

Elektrolovné zafizeni neboli elektricky agregat se sklada ze zdroje elektrické energie tedy baterie
nebo elektromotoru, ovladaci skiiiiky, pfivodniho vedeni tedy kabelu, rukojeti se spina¢em tedy
lovici tyée z dobfe izolujiciho materidlu, elektrod a lovného na€ini jako napf. podbéraka €i sbér-
nych nadob. Elektrody vytvéfeji ve vod& elektrické pole, kdy pfi nizkém napéti se ryba snaZzi
uniknout. Tento stav se nazyva excitace. Elektrické pole v ur€ité vzdalenosti od anody pfitahuje
ryby, které se tedy k anod® pfibliZuji, pfi¢emZ tento jev se nazyva galvanotaxe. Nasledné jsou
ryby na nékolik sekund omrageny, coZ se nazyva galvanonarkéza. V tomto okamZiku nastava
idealni okamzik pro odlov ryb. Komer&né vyrdb&éné anody se vyrabi ve formé tzv. lopatky ve
tvaru plného obdélniku s velikosti 20 x 18 cm, pfipadné kruhové anody riiznych priméri. Jinou
variantou je lovici podbérak riiznych velikosti od 26 x 16 cm az po 51 x 29 cm, ktery je déle vy-
pleten sitkou. Takto popsana anoda je pouZivana zéroveti jako lovici anoda i jako podbérak. Ka-
toda je pak vétiinou vytvorena ze spleteného médéného pasku. Pro efektivni odlov ryb musi byt
anoda vzdy celd ponofena do vody. To vyZaduje v mélkych vodach pro obsluhu elektrolovného
zafizeni nepohodlné zohybéni pfi odlovu s b&Zné zndmymi anodami, pfipadné velmi naroénou
manipulaci s anodou obsluhujicim pracovnikem. Takto popsané anody tedy velmi Casto nejsou
pouzitelné v mélkych vodach, protoze manipulace s nimi je narocnd a nevyhovuje pozadavkim
na rychly a jednoduchy odlov.

Ukolem technického feSeni je proto vytvoreni anody elektrolovného zafizeni a elektrolovného
zafizeni s touto anodou, které by odstrafiovaly vyse uvedené nedostatky, a které by umoziiovaly
omréa&eni bentickych ryb, pfipadné plidku ryb i v mélkych vodach, kde béZné zndmé anody ne-
dosahnou celého ponoieni. o '

Podstata technického feSeni

Vyse uvedené nedostatky odstrafiuje anoda elektrolovného zafizeni a elektrolovné zafizeni
s touto anodou podle tohoto technického feSeni. Anoda je vytvofena jako uzavfeny kruhovy ram
z plochého vodivého materidlu, kde k rimu je upeynén upinaci element pro upevnéni anody
k lovici ty&i. Podstata technického feseni spo&iva v tom, Ze upinaci element je tvofen zavitnym
Gepem odnimatelné ‘pripevnénym k ramu anody pro upravu sklonu anody viii lovici ty€i, resp.
vi&i osobé, kterd drzi lovici tyé. Takto je moZné nastavit sklon lovici tyCe, resp. anody pro
vhodné umisténi anody pod hladinu v mélkych vodéch pfi elektrolovu.
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Ve vyhodném provedeni je rAm vytvofen z ohnutého plechu, na jehoz koncich je plech uspofadén
do pravého uhlu, ktery sméfuje z kruhového ramu ven: To je oblast, kde je umistén zévitny &ep.
V oblasti pravého dhlu je ram opatfen Sroubem a matici pro pevné upevnéni zavitného Eepu
k rdmu anody.

S vyhodou je anoda vytvotena z nerezového plechu s rozméry 20 x 840 mm vytvoteného ve tvaru
kruhu o priméru 250 mm. Nerez piedstavuje velice dobry vodivy material, ktery je &asto vyuzi-
van pro tvorbu elektrod, pfipadné jinych vyrobkid vyuZivajici vodivosti materiali.

Anoda je ve vyhodném provedeni po obvodu opatfena otvory s primérem 3 mm prochazejicimi
celou $ifkou plechu pro upevnéni sité k anod8. Sit’ je nasledné propletena otvory a slouzi zarovei
i jako manualni odlovné né¢ini k podebirani narkotizovanych ryb.

Pfedmétem technického fe$eni je rovnéZ elektrolovné zafizeni podle tohoto technického Fedeni.
Elektrolovné zatizeni zahrnuje zdroj elektrické energie, ovladaci panel, ptivod elektrické energie,
lovici ty¢ s upevnénou anodou a katodu. Podstata technického feSeni spotiva v tom, %e anoda je
vytvofena jako uzavfeny kruhovy rdm z plochého vodivého materidlu, kde k rAmu je upevnén
upinaci element pro upevnéni anody k lovici ty&i. Upinaci element je tvofen zavitnym &epem
odnimatelné pfipevnénym k rdmu anody pro upravu sklonu anody vii&i lovici ty&i, resp. vigi
osobg, kterd drzi lovici ty€. Ve vyhodném provedeni je rdm vytvoten z ohnutého plechu, na jehoz
koncich je plech uspofadan do pravého tihlu smétujicimi z kruhového rdmu ven pro umisténi
zavitného Cepu do takto vzniklé oblasti mezi konci plechu. V oblasti pravého thlu je ram opatifen
Sroubem a matici pro pevné upevnéni zavitného Eepu k rAmu anody. S vyhodou je anoda vytvo-
fena z nerezového plechu srozméry 20 x 840 mm vytvoreného ve tvaru kruhu s primérem
250 mm. Anoda je ve vyhodném provedeni po obvodu opatfena otvory s primérem 3 mm pro-
chézejicimi celou $ifkou plechu pro upevnéni sité k anodsg.

Ve vyhodném provedenti je lovici ty¢ vytvofena z mosazi a na jednom konci je opatfena vnitinim
zavitem. Upinaci element je tvofen zavitnym &epem vystupujicim z anody pro upevnéni k lovici
ty€i. Upevnéni anody k lovici ty¢i je tedy zaloZeno na zdvitovém Sroubovacim mechanismu,
ktery lze snadno oddélit a zaroveii predstavuje snadnou manipulaci pfi sestavovani elektrolov-
ného zafizeni.

Vyhody anody elektrolovného zafizeni a elektrolovného zafizeni s touto anodou podle tohoto
technickeho feSeni spocivaji zejména v tom, Ze umozZfiuje omradeni bentickych druhii ryb, p¥-
padné€ plidku ryb i v mélkych vodach, kde b&Zné znamé anody nelze vzhledem k nizké hloubce
ponofit celym svym objemem do vody. Anoda elektrolovného zafizeni a elektrolovné zafizeni
s touto anodou podle tohoto technického FeSeni jsou vyuZitelné v rybarské, ochranafské i vy-
zkumné praxi.

Objasnéni vykresii

Uvedené technické fefeni bude bliZe objasnéno na nasledujicich vyobrazenich, kde:
obr. 1 znazortiuje pohled shora na anodu,

obr. 2 znézoriuje pohled shora na anodu vypletenou sitkou,

obr. 3 znazorfiuje boéni pohled na anodu,

obr. 4 znazoriuje schéma elektrolovného zatizeni.

Ptiklad uskuteénéni technického feSeni

Rozumi se, Ze dale popsané a zobrazené konkrétni pipady uskutednéni technického feSeni jsou
pfedstavovéany pro ilustraci, nikoliv jako omezeni technického fe$eni na uvedené priklady. Od-
bornici znali stavu techniky najdou nebo budou schopni zajistit za pouZiti rutinniho experimento-
vani vétSi ¢i mensi poCet ekvivalenti ke specifickym uskute¢nénim technického feseni, ktera jsou
zde popséna. I tyto ekvivalenty budou zahmuty v rozsahu nésledujicich naroki na ochranu.
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Vyrobn&-technologicky postup vyroby anody 1 elektrolovného zafizeni 2 podle tohoto technic-
kého fefeni spoliva v nastiihini nerezového plechu stloustkou 1,5mm o rozmérech 20 x
840 mm. N4sledné se plech sto&i do oblouku pro vytvofeni kruhového ramu 3 anody 1 o priméru
250 mm a konce plechu se ohnou do pravého uhlu, ktery sméfuje ven z kruhového ramu 3 anody
1. Tyto konce jsou dlouhé 20 mm a vytvafeji prostor, do kterého se umisti upinaci element 4, jak
je znazomnéno na obr. 1. Upinaci element 4 je vytvofen jako zavitny Cep 6, ktery se umisti do
prostoru vytvéfejiciho ohnuté konce plechu kruhového ramu 3. Konci kruhového rému 3 a zavit-
nym &epem 6 se provrta otvor pro umisténi roubu 7 a matice 8 pro pevné upevnéni zavitného
epu 6 k ramu 3 anody 1. Tak je moZné si polohu anody 1 jakkoli nastavit viiéi lovici ty&i 5, ktera
je opatfena vnitfnim zavitem, ktery tvarové odpovida zavitnému Cepu 6 a je vytvofen jako jeho
Sroubovaci protikus, jak je zobrazeno na obr. 3. Lovici ty¢ 5 je vytvofena z mosazné ty€e o pri-
méru 20 mm a jeji délku je mozné libovoln& nastavit dle vys§ky pracovnika, v tomto piikladu
provedeni je dlouhd 110 cm.

V plechu kruhového rdmu 3 jsou po obvodu vyvrtany otvory 9 s primérem 3 mm, které slouZi
k provledeni sité 10 ramem 3, jak je zndzornéno na obr. 2. A tim dojde k vytvofeni anody 1, ktera
soudasné zastava funkci soudasti elektrolovného zafizeni 2 a i funkci podbéréku, nebot’ narkoti-
zované ryby mohou byt manipulaci s anodou 1 nasledné vyloveny.

Elektrolovné zafizeni 2 sanodou 1 podle tohoto technického feseni je znazornéno na obr. 4.
Elektrolovné zafizeni 2 se sklada ze zdroje 11 elektrické energie, ovladaciho panelu 12, ptivodu
13 elektrické energie, lovici tyée 5 s upevnénou anodou 1 s nastavitelnym sklonem anody viiéi
lovici ty¢i a z katody 14. V jinych piikladech provedeni miZe byt soucésti zafizeni 1 i pfidatné
lovné nééini v podob& podbérdku. Vzhledem k tomu, Ze anoda 1 ma v tomto pfipadé ve svém
ramu vypletenou sitku 10, slouzi samotné anoda 1 jako podbérdk pro loveni narkotizovanych

ryb.

Prumyslova vyuZitelnost

Anoda elektrolovného zaiizeni a elektrolovné zafizeni s touto anodou podle tohoto technického
feSeni 1ze vyuZit zejména v rybafské, ale i ochranéfské a vyzkumné praxi. VyuZiti je velmi Za-
douci pfi odlovu v mélkych vodach.

NAROKY NA OCHRANU

1. Anoda (1) elektrolovného zafizeni (2) vytvofena jako uzavieny kruhovy ram (3)
z plochého vodivého materialu, kde k rdmu (3) je upevnén upinaci element (4) pro upevnéni
anody (1) k lovici ty¢i (5), vyznaéujici se tim, Ze upinaci element (4) je tvofen zavit-
nym &epem (6) odnimatelné piipevnénym k ramu (3) anody (1) pro upravu sklonu anody (1) viici
lovici tyci (5).

2.  Anoda podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze ram (3) je vytvofen z ohnutého
plechu, na jehoZ koncich je plech uspofadan do pravého uhlu sméfujicimu z kruhového ramu (3)
pro umisténi zavitného epu (6), pfi¢emz v oblasti pravého uhlu je rdm (3) opatfen Sroubem (7)
a matici (8) pro pevné upevnéni zavitného epu (6) k ramu (3) anody (1).

3. Anoda podle naroku 1 nebo 2, vyzmaéujici se tim, Ze je vytvofena
z nerezového plechu s rozméry 20 x 840 mm vytvofeného ve tvaru kruhu s primérem 250 mm.

4.  Anoda podle niroku 1 nebo 2, vyznaéujici se tim, Ze je po obvodu opatiena
otvory (9) s primérem 3 mm prochézejicimi celou $ifkou plechu pro upevnéni sité (10) k anodé

).
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5. Elektrolovné zafizeni (2) zahrnujici zdroj (11) elektrické energie, ovladaci panel (12), pii-
vod (13) elektrické energie, lovici ty¢ (5) s upevnénou anodou (1) a katodu (14), vyznaéu-
jici se tim, Zeanoda (1) je vytvofena podle nékterého z naroki 1 az 4.

6.  Elektrolovné zafizeni podle ndroku 5, vyznadujici se tim, Ze lovici ty¢ (5) je
vytvofena z mosazi a na jednom konci je opatfena vnitinim zavitem a upinaci element (4) je tvo-
fen zavitnym Cepem (6) vystupujicim z anody (1) pro upevnéni k anodé (1).

Seznam vztahovych znacek:

O 00 ~3I R N H WK

anoda

elektrolovné zatizeni
ram '
upinaci element

lovici ty&

zavitny Cep

§roub

matice

otvor

sit

zdroj elektrické energie
ovladaci panel

pfivod elektrické energie
katoda.

4 vykresy
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